Bedienungs-
anleitung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Vorschrif-
ten technischer Art und Zeichnungen; sie darf
weder vollstdndig noch teilweise vervielfiltigt,
verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs
unbefugt verwertet oder an andere mitgeteilt
werden (Urheberrechtsgesetz vom 9. 6. 1901
und UWG vom 7. 6. 1909)

Weiler Werkzeugmaschinen — Postfach 1140 — D-8522 Herzogenaurach — Telefon (09132) 902-0 — Telex 6 25 214

Instruction
Manual

This manual contains technical data and
drawings; neither in full nor in part, may it be
copled, distributed, or used for unauthorized
purposes of competition or submission to
third parties. (Copyright law of 9. 6. 1901 and
UWG of 7. 6. 1909)

Manuel
d’ Instruction

ﬂ’vZJ*‘”” {4

Le manuel contient des spécifications et plans
techniques; il est défendu a le copier, distri-
buer, ou utiliser — complet ou en détail — aux
buts de compétition ou de-le passer a une
troisiéme partie sans autorisation exception-
nelle par la Société Weiler. (Loi du droit d’auter
de 9. 8. 1901 et UWG de 7. 6. 1909)



WEILER

WERKZEUGMASCHINEN

Technische Daten

Umlauf-¢ liber Bett 295 mm
Umlauf-¢ iiber Bettschlitten 280 mm
Umlauf-g iber Planschlitten 160 mm
Spitzenweite 500 yom
Drehldnge zwischen Spitzen 470 mm
SpitzenhGhe 140 mm
Bettbreite 205 mm
Drehspindel

Spindelkopf DIN 55 (27 Grofe 5
oder DIN 55 029 (Camlock D1) GroBe 4
Spindel-g im vorderen Lager 60 mm
Spindelbohrung 36 mm
Innenkegel nach DIN 228 MK &
Zentrierspitze nach DIN 806 MK 3
Planscheiben-¢ max. 250 mm
Futter-¢ normal 137 mm
Futter-¢g max. 165 mm
Burchlaf in zugbetdtigter Spannzange Typ DIN €341 - K32 27 mm
Typ 5C 26 mm
Werkzeugschlitten

Fihrungsldnge des Bettschlittens 315 mm

Skalenteilung am SchloBkastenhandrad, 1 Umdr. = 25 mm, 1 Teilstrich 0,2 mm,
auf Wunsch 0,1 mm oder 1 Umdr. = 1"; 1 Teilstrich o,01"

Planschlittenweg 150 mm
Planschlittenspindalsteigung 3 mm oder 0,l1"
Skalenteilung am Planschlitten 0,05 mm oder 0,001"
Auf Wunsch P]ansch]ittenspinde]steigung 2 mm, Skalenteilung 0,02 mm

Oberschlittenweg 100 mm
Oberschlittenspindelsteigung 3 mm oder 0,1"
Skalenteilung 0,05 mm oder 0,001"; auf Wunsch 0,02 mm
Schwenkbereich des Oberschlittens T 900
Breite des Oberschlittens 92 mm
Hohe Spitzenlinie iber MeiBelauflage 26 mm
GroBter DrehmeiBelquerschnitt 16 x 16 mm
Reitstock

Pinolenhub 85 mm
Pinolen-¢ 40 mm
Aufnahmekegel DIN 228 MK 3
Skalenteilung der Pinole : 1 mm oder 1/16"
Verstellspindelsteigung 3 mm oder 0,1"

Skalenteilung an der Reitstockspindel
1 Teilstrich 0,05 mm oder 0,001", auf Wunsch 0,02 mm

Querverstellung 15 mm
Setzstdcke

feststehend, Filhrungs-¢ a 10 - 80 mm
mitlaufend, Fiihrungs-g¢ 10 - 70 mm

BA-Matador GS 8201 C2 TD
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Vorschiibe

Anzahl liber Zahnrider
Bereich ldngs iiber Zahnrider 21 - 84

Anzahl iber Riemen
Bereich langs iiber Riemen
Planvorschiibe = 0,5 x Langsvorschub

Gwindesteigungen

30 metrische Steigungen

48 Zo11-Steigungen

20 Modul-Steigungen

30 Diametra]-Pitch-Steigungen
Leitspindelsteigung

Werkstiickgewichte

Grofte Werkstiickmasse zwischen Spitzen
GroBte Werkstiickmasse fliegend mit Spannmittel

Platzbedarf und Gewichte

Ldnge x Breite der Stellfliche
Hohe der Maschine

Drehspindel iiber FuRboden
Gewicht je nach Ausfiihrung

Spezifische Daten Typ Matador-V$S

Drehspindelantrieb durch Vorwahlschaltgetriebe
Spindeldrehzahlen wahlweise

Stufensprung
Antriebsleistung

Spezifische Daten Typ Matador-W
Drehspindelantrieb durch Keilriemen-Variatorge

Spindeldrehzahl stufenlos regelbar
Antriebsleistung
* 3
) Reihe 1: 68 - 2400} .
Reihe 2: 34 - 2400 J bel 60 Hz

Spezifische Daten Typ Matador-R

Stufensprung
Antriebsleistung

Technische Anderungen vorbehalten

WERKZEUGMASCHINEN
90

0,012 - 0,8 mm/U
30

0305 - 0’4 mm/u

0,2 - 12 mm

80 - 2 Gang/"

0,1 -4 mm

160 - 6 D.P.

6 mm oder 4 Gang/"

80 kg
70 kg

1390 x 445 mm

1200 mm

1100 mm

ca. 630 kg

Reihe 1: 18 Drehzahlen 30 - 3550 I/mjn

Reihe 2: 36 Drehzahlen 15 - 3550 lémgg
s

Reihe 1: 3 kW

Reihe 2: 2,2/3 kW

triebe _
Reihe 1: 56 - 2000 1l/min *)
Reihe 2: 28 -~ 2000 1/min *)
Reihe 1: 2,2 kN
Reihe 2: 1,1/2,2 kW

2000 1/min
2000 1/min
1,6

3 kW

2,2/3 kW

Reihe 1: 8 Drehzahlen 84
Reihe 2:16 Drehzahlen 42

Reihe
Reihe

BA-Matador GS 8201 c2 TD
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Matador VS

WEILER

WERKZEUGMASCHINEN

Bezeichnung:  Spitzendrehmaschine
Hersteller: ‘Weiler Werkzeugmaschinen

D-8522 Herzogenaurach
Kennzeichen der Maschine

Arbeitsbereich: max. Umlauf-@ iiber Bett 205 mm
max. Dreh-@ (iber Planschlitten 160 mm

Spindelkopf: DIN 55027  &dhnlich §5029 (Camlock)
GroBe 5 4
Spindelbbhruﬁg 36 36
GréBe des Innenkegels MKS MK5

Schlitten : _Anzahl der Bettschlitten 1 Vorschub von Hand/selbsttitig
Anzahider Querschlitten 1 Vorschub von Hand selbsttétig
( ’ groBter Stahiquerschnitt 16  Abst.v. S_tahl bis Sp. M. 26
bl Leitspindel @ 24 Stg. 8 mm oder 174"
Reitstock: Pinolenkege! MK 3

gréBte Pinolenverstellungvon Hand 90 mm
gréfte Querversteliung 1 mm
Reitstockverschiebung von Hand - 500 mm

Wechselrdader: 21, 25, 28, 33, 63, 80, 84, 120 und 127

max. Dréhlénge 470mm

max. sbw. 500 mm

Maschinenkarte

flir Spitzendrehmaschine
Sonderzubehdr
Drehfutterbis @ 165 mm
Planscheibe bis @ 250 mm
Kihimitteleinrichtung
Sﬁannzaﬁgeneinrichtung bis@ 27Tmm
Feststeﬁeﬁde Lt‘inette @ 10-90 mm
Mitgehende Liinette @ 10-70 mm

Crane 75,08

Inv.-Nr.

Baumuster: Matador VS-& / GS
Baujahr 26

Anschaffungsjahr
Bestelitag
Standort

Liefertag

gehort 2ur Gruppe

Kostenkl.
Giitegrad




Fldchenbedarf 1400x700mm  Hohe 1200 mm Gewicht 620kg  AusgesteltTag At 5B b name HOLLZ
Antriebsart FuB-Motor eingebaut Einzelantrieb Fa.
Spannung 6%0 V StromartDrehstrom YA Per/s Gesamtieistungsbedarf KW
Motor fiir teller Motor-Typ und Nr. Ausfuhmn4gzsf’%nn Leistung in kKW Drehzahl W/min Motor Inv.-Nr.
A _ . v _
Hauptantrieb 1eMens ’”-CS’IO?- Oqc -4O B3 3 d|6/ 3,1 30001400/1%50
E6E64 101 Q0 004 a2 3000/1500
Pumpe
Keil-Riemen Antrieb : Zahnrad-Hauptgetriebe Stufe, Schaltung Vorschiibe inmm jé Umlauf, Planvorschﬁbe 1/2 der Lingswert’le
.1 Stek. Polyflex 11 Mx 1150 mit Vorwéhischaltung Wechselréder u. 9\
2 Stck. Polyflex 11 M x 1450 Riemenantrieb Y\
Workstoff Polyurethan Y\
. e F 1C 0012 oo14 F 9B 0 0.050 0.180
Riemenaesch. inm/s F 3C 0014 0018 F138 0835 0.056 0.200
gesch. ir F 5C 0.016 0.018 0063 F 3A 0.056 0.063 0.224
F 6C 0018 0,020 0.071 F BA 0063 0.071 0.250
z 3 3 22 22 3 3 22 22 Rh F 8C 0.020 0.022 0.080 F 6A 0.071 0.080 0.280
Leistung in kW 3 8 s 3 Vo F .9C 0022 0025 0090 E 8A 0.080 0.090 0.315
i £ 10C 0.025 0028 0.100 F 9A 0.090 0.100 0.355
: : F 3B 0.028 0032 0.112 F10A .0.100 0.112 0.400
Stufe, Schaltung Stellung Zm. Vorgelege . Stellung Ro. Vorgelege F 5B 0032 0,036 0.125 £192 8432 5122 33%
hi 1500 1500 1500 1500 F  6B. 0.036 0.040 0.140 S 9A 0.125 0.140 0.355
MotSrdiEhe 3000 3000 3550 3go0 3000 3000 3500 3000 F 8B 0040 0,045 0.160 S10A 0,140 0.160 0.400
) P 15 195 85 1120 E 1C 0.012 0.014 0.050 S BC 0.160 0.180 0.080
Spindeldrehzahl min Il 30 300 30 390 170 2240 170 2240 F 5C 0.016 0,018 0.063 §10C 0200 0.224 0.100
o ] 21 310 120 1775 £ .8C 0.020 0.022 0.080 S 5B 0.250 0.280 0.125
limiteintourigemMotor Il 42 620 42 20 240 3550 240 3550 F 10C 0,025 0.028 0.100 S 8B 0.315 0.355 0.160
. | . 31 177 . F 5B 0.032 0036 0.125 S$10B 0.400 0.450 0.200
I+ 0o 63 &3 355 355 mit
i ) 1 49 280 Vor- F- 8B 0040 0.045 0.160 S 3A 0450 0.500 0.224
bl palumechelth il 98 98 560 560 gelege F 10B 0.050 0.06 0200 § 5A 0500 0.560 0.250
] 70 400 E 5A 0063 0.071 0.250 S 6A 0.560 0.630 0.280
I 140 140 800 800 F BA 0080 0.090 0.315 S 8A 0.630 0.710 0.315
t -~ 103 590 F 10A 0.100 0.412 0.400 S 9A 0710 0.800 0.355
o207 207 1180 1180 S 5C 0.125 0.140 0.063 S10A 0800 0.900 0.400
h 300 ;gg 1700 19(5,8 Geeignet fiir Gewinde von 80 bis 2 Gange/Zoll
Gr. Spanquerschnitt fir St 60 1 mm?bei 60 m/min Schnittgeschw. von 0,2 bis 12 mm Stg. von 0,10 bis 4 Modut
zei '*’::"t“'eistuﬂg fir GG 20 2 mm? bei 60 m/min Schnittgeschw, Eilgang des Schiittens m/min in Richtung von/zum Spindelstock
ges Motors . R )
Ubersetzung fiir Steligewinde .

Bemerkungen




